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Nutnost vymisteni stavajici linky — 3.kotel

ZvySujici se mnozstvi plastt od ob¢anu

Kvalita ruéniho tfidéni, fluktuace, pracovni podminky
Flexibilita linky — moznost optimalizace proudu trideni
Ekonomické posouzeni variant (ruéni x automat)
Vlastni pozemky a energie

Dotace ITI




Zakon o odpadech (Pfiloha €. 1) stanovuje cile pro opétovné pouziti a recyklaci Dle § 59 zakona o odpadech jsou obce povinny zajistit oddéleny sbér

komunalnich odpadl nasledovné: recyklovatelnych sloZzek komunalnich odpadl v nasledujicich mnozstvich:
» doroku 2025: nejméné na 55 % » vroce 2025: minimalné 60 %
» do roku 2030: nejméné na 60 % » vroce 2030: minimalné 65 %
»  do roku 2035: nejméné na 65 % » vroce 2035: minimalné 70 %

Vyhlaska o podrobnostech nakladani s odpady €. 273/2021 Sb. (pfiloha €. 7) stanovuje minimalni nezbytné vyuZiti oddélené soustfedovanych recyklovatelnych komunainich
odpadu. Tato regulace je definovana jako maximalni pfipustné mnoZzstvi, které je umoznéno ukladat na skladku &i energeticky vyuzivat v ZEVO:

1) Podil odpadu vznikajiciho pfi Upravé oddélené soustfedovanych 2) Podil odpadu vznikajiciho pfi Upravé oddélené soustfedovanych
recyklovatelnych komunalnich odpadu, ktery muze byt spalovan v zafizeni na recyklovatelnych komunalnich odpadu, ktery mlze byt odstranén
energetické vyuziti
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Od roku 2023 musi byt efektivita tfidicich linek pro separované sbirané plasty minimalné 45 %, pficemz efektivita hospodéfstvi

musi dale rist az k 60 % v roce 2030 a 65 % v roce 2035.







PRODUKOVANE DRUHOTNE SUROVINY 12 KOMODIT

PET

(predavan také pro vyrobu food
grade)

Duté
Folie
Polystyren

Kovy
Napojovy karton




Nasypka s trhacéem a davkovaéem

Nasypka slouzi jako vstupni uzel pro plastovy odpad technologie tfidici linky.
Odpad je zde kolovym nakladacem sypan volné loZeny a v pytlech.
Technologie takeé zajistuje vhodné davkovani odpadu pro fadnou funkci tfidici
linky.

Rotacni buben

Bubnova separace rozdéli odpad na 3 frakce

Jemna frakce (podsitna) bude vymétem k naslednému energetickému vyuziti.

Stfedni frakce tvofi vétSinu komodit a je ur€ena k dalSimu dotfidovani technologii linky.
Hruba frakce (nadsitna) bude dale dotfidéna v kabiné ru¢niho dotfidovani.

Balisticky separator

Balisticka separace slouzi k roztfidéni stfedni frakce na ploché (2D) a duté Casti (3D).
Plocha Cast odpadu bude tvofena napf. sacky Ci féliemi.

Duta ¢ast odpadl bude tvofena napf. kelimky, lahvemi, vani¢kami, plechovkami €i
konzervami.



Opticky separator

Opticka separace je zaloZena na technologii spektroskopie (tzv. Near InfraRed — NIR). Optické
separatory automaticky vytfiduji komodity dle jejich typu.

V pfipadé 2D materialt bude optickym separatorem provedeno 1x vytfidéni, v pfipadé 3D
materialt bude optickymi separatory provedeno celkem 6x vytfidéni.

Magneticky separator Separator nezeleznych kovti
zeleznych kovu

Magneticky separator
nemagnetickych kovu je zaloZen na
technologii vifivych proudu, tedy

Magneticky separator
Zeleznych kovu je umistén nad
dopravnikem odpadu a je

&en or hveeni Seleznvch jedna se o indukCni separator (tzv. “g 1
E cenp OVZT(C yce |§e’(teoz ye eddy current). Separator je urCen pro 2
Ovl, napr. konzerv, dratu, zachyceni nezeleznych kovi, 8¢

vicek apod. pfedevaim plechovek.

Kontinualni horizontalni lis

Kontinualni horizontalni lis slouzi k listovani plastovych a papirovych komodit. Lis je vybaven
predlisovaci klapkou. Vystupem lisovani budou baliky uréené k prodeji zakaznikam.
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inka — baliky k podeji




KVALITA VYSTUPNICH MATERIALU

Pravidelné vzorkovani materialovych toki Manualni kontrola a do€isténi jednotlivych komodit dle
pozadavku trhu

» Vyskyt a skladba jednotlivych druht materialu, typa vyrobk .

« Optimalizace tfidiciho procesu (technologie, ru¢ni kontrola)

* PInéni kvalitativnich parametrti odbératele

Vystupujici materialové proudy z optickych separatort jsou jesté fyzicky
kontrolovany a pfipadné nezadouci kontaminanty manualné odstranény.
« Diky této kontrole je mozno zajistit napf. u PET lahvi pInéni vSech
podminek pro dodavku slisovanych PET lahvi urenych pro dalSi
zpracovani na food grade kvalitu.
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